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Priifbericht Nr.: 235377
Auftraggeber: KURO Kunststoffe GmbH

Industriestr. 45
DE-26188 Edewecht

Auftrag: Prifungen an Kabelschutzrohren
in Anlehnung an die ENATS 12-24

Produktionsstatte: DE-26188 Edewecht

Handelsname: Sewer Lock

Zertifikat: SKZ A 512

Werkstoff: PVC-U
Schreiben vom: 2024-04-17 Zeichen:
Probeneingang: 2024-03-20 Probenentnahme: ---
Priifzeitraum: 2024-04-30 bis 2024-07-11

Der Prifbericht umfasst 4 Seiten.

Wiirzburg, 15. Juli 2024
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Die auszugsweise Wiedergabe, Vervielfaltigung und Ubersetzung dieses Berichtes bedarf der schriftlichen Genehmigung der SKZ - Testing GmbH.
Die Ergebnisse beziehen sich auf die gepriiften Produkte. Der Akkreditierungsumfang kann im Internet unter www.skz.de eingesehen werden.

SKZ - Testing GmbH Geschaftsfuhrer Tel. +49 9314104-0
Priifung, Uberwachung, Zertifizierung Dr. rer. nat. Thomas Hochrein Fax +49 9314104-477
Friedrich-Bergius-Ring 22 HRB 7840 testing@skz.de
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Auftrag

Die Firma KURO Kunststoffe GmbH beauftragte die SKZ — Testing GmbH durch die E-Mail
vom 17. April 2024 mit der Durchfihrung der Prifungen gemall der ENATS 12-24
(ohne ,Ingress-Test").

Versuchsmaterial

Die SKZ — Testing GmbH hatte keinen Einfluss auf die Auswahl der Proben und erhielt das
folgende Versuchsmaterial vom Auftraggeber:

Probe Bezeichnung Abmessung Menge Farbe
Nr. [mm]
1 Rohr 110x 4,0 10x1m grau

Die Probekdrper waren mit der nachfolgenden Kennzeichnung versehen:

Probe Kennzeichnung
Nr.
1 KURO KUNSTSTOFFE DIN16873 PVC-U SKZ A512 110 x 4,0 28.06.2024 / 12:03 M4
Versuchsdurchfiihrung

Fir den Fall, dass eine Konformitatsbewertung ausgestellt wird, gilt folgende allgemeine
Entscheidungsregel: Die Messunsicherheit sowie die Standardabweichung werden nicht
berlicksichtigt. Hiervon wird nur auf Kundenwunsch, Normvorgaben oder sonstigen Vor-
gaben, Uber die der Kunde im Einzelfall unterrichtet wird, abgewichen.

Sofern nicht anders vermerkt, erfolgten samtliche Prifungen bei Normalklima 23/50,
Klasse 2, nach DIN EN I1SO 291:2008-08 , Kunststoffe - Normalklimate flir Konditionierung
und Prifung”.

Die Versuchsdurchfiihrung erfolgte nach ENATS 12-24 (ohne , Ingress-Test”).
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Versuchsergebnisse
Lieferzustand, Beschaffenheit, Oberflachenbeschaffenheit

Die Rohre hatten dem Herstellverfahren entsprechende glatte duBere und innere
Oberflachen. Die Rohre waren sauber und frei von Riefen, Blasen, oder anderen
Oberflachenfehlern.

Male
Probe MessgroRe Istmall [mm] SollmaR [mm]
Nr.
Minimum Maximum Minimum Maximum
1 Mittlerer AuBendurchmesser dem 110,0 110,0 110,0 110,3
Wanddicke e 4,1 4,2 4,0 4,6

Vicat-Erweichungstemperatur (VST) nach DIN EN 306:2014-03

Probe Vicat-Erweichungstemperatur (Verfahren B/50) [°C]
Nr.
Mittelwert Sollwert
1 83 275

MaRanderung nach Warmlagerung nach DIN EN ISO 2505:2024-01

Probe Prif- Lagerungsdauer MaRéanderung nach Oberflachenbeschaffenheit
Nr. temperatur [min] Warmlagerung [%] wahrend und nach
[°C] Warmlagerung
Mittelwert Sollwert

1 150 60 3,9 <5,0 keine Anderung erkennbar
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4.5 Widerstandsfahigkeit gegen duBere Schlagbeanspruchung DIN EN ISO 11173:2018-02

Konditionierung: -5 °C (Luft) / 2 Stunden
Probenlange: 200 mm

Probe Fallgewicht Anzahl der . .
N Prob Fallhéhe Ergebnis
r Typ Masse [kg] roben
1 R 25 12 570 ohne Beanstandung

4.6 “Static friction coefficient test” nach ENATS 12-24, Abschnitt 16.3

P:\?rk.’e Einzeﬁr::j:tlj ngen Mittelwert Winkel a Mittelwert tan a Si!:’Zrt
1.1 6 12,7° 0,23
1.2 6 11,1° 0,20 <0,27
13 6 10,9° 0,19

4.7 “Resistance to deformation — Compression Test” nach ENATS 12-24, Abschnitt 16.4

Probe Anzahl Deformationsgeschwindigkeit Deformation Kraft IST Kraft SOLL
Nr. Probekorper [mm/min] [%] [N] [N]
1 9 15 5 506 > 450 (class 1)

Die Proben wurden bei 75 °C im Ofen 1 Stunde vorkonditioniert.

5 Zusammenfassung der Ergebnisse

Das vorgelegte Versuchsmaterial erfillte die Anforderungen ENATS 12-24 im Rahmen der
durchgeflhrten Prifungen.





